
 

TIG 309�Si
 

 Sp�cificati��s���r�es  

   AWS 5.9   EN ISO 14343-A     W. Nr. 

   ER 309L    W 23 12 L Si    1.4332 

Descripti�� & app�icati��s  

Métal d’apport en baguettes massives pour le soudage TIG des aciers inoxydables avec 

des aciers doux ou faiblement alliés, ainsi que pour le premier rechargement d’aciers 

inoxydables sur ces substrats. Bonne résistance générale à la corrosion et à l’oxydation  

à chaud. La haute teneur en Silicium favorise la fluidité et mouillabilité du métal fondu. 

 

C��p�siti�� chi�ique typique (%)  

C max Mn Si Cr Ni  Mo S max P max Fe 

0.025 1.8 0.9 24.0 13.0  0.3 0.02 0.02 Base 

Caract�ristiques  ��ca�iques typiques du ��ta� d�p�s�  

Rm Rp 0,2 A5 KV  -196°C 

620 MPa 420 MPa 36 %      46 J 

Para�&tres de �ise e� œuvre  

Protection gazeuse recommandée : 
EN ISO 14175 I1 /  100 % Argon: 6-12 l/mn      Envers : Argon, Azote: 3-6 l/mn 
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